- RAPID-TECHNOLOGIEN

Laser-Melting von Aluminium -
schneller, leichter, wirtschaftlicher

Strukturart:
Grafe Einheitzelle:

S mm

Strukturspezifikation:
Strebendurchmesser: 1,60 mm

Bauteilvolumen:
Abmale (Outhox):

Bauprozess:
. 't -

Schichtdicke:
Anzahi Schichten:

50

186,713 em3

230 x 184 x 71 mm

22h

50 pm

Prototypen-, Vorserien- und Serienteile additiv gefertigt aus dem Werkstoff
Aluminium sind die neuesten Bestandteile der Angebotspalette der FIT Fruth
Innovative Technologien GmbH. Sie hat inzwischen einige Erfahrungen mit der
Verarbeitung der Aluminiumlegierung AlSi10Mg gesammelt. Die Konzeptstu-
die eines Hinterachsdifferenzials zeigt das Potenzial fir Leichtbau und verbes-

serte Kihlung.
Heiko Hartl, FIT

Grundsatzlich erweist sich fiir bestimmte
Anwendungen, wie technische Prototypen mit
den funktionalen Eigenschaften des spiteren
Serienteils, Einzelteile und Kleinserien, die Ad-
ditive Fertigung als vorteilhaft und wirtschaft-
lich: Mit dem selektiven Laser-Melting-Verfah-
ren (SLM) werden metallische Bauteile direkt
aus 3D-CAD-Daten hergestellt. Nahezu belie-
bige Geometrien kénnen realisiert werden, da
der Aufbauprozess schichtweise in einem Pul-
ver erfolgt. Entsprechend den durch das CAD-
Modell vorgegebenen Flachen wird mit einem
Laserstrahl die Pulverschicht aufgeschmalzen.
Mit dieser Art der Fertigung kénnen Anbieter

wesentlich schneller auf den Kundenbedarf rea-
gieren als mit konventionellen Methoden.

Aber auch die Additive Serienfertigung hat
mittlerweile ein Level erreicht, auf welchem ein
wirklich ,wirtschaftlicher’ Einsatz maglich ist. In
einer Anlage konnen schliellich mehrere Teile
gleichzeitig Schicht fiir Schicht hergestellt wer-
den, so dass sich die Produktionszeit pro Teil
verringert. Folglich hdngen die Bauteilkosten
nicht nur von dem aufzubauenden Volumen,
sondern auch von der Teilegeometrie ab. Pro-
zesskammern, die derzeit fir das SLM-Verfah-
ren erhaltlich sind, haben ein Bauvolumen von
etwa 250 x 250 x 350 mm3. Die FIT Production
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